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@ AbdtQhtvorrichtung am Einlauf und Auslauf emar Qehandlungsstraeka fflr Warenbahnen 



) BosGhrlebon 1st olmi lACkagftflrma echleuse am Ehilouf 
unct/oder Ausgang elner DahandlungsstrsdcB fur Worenboh- 
nen, wDbal die Warenbahn (1) aus olnam IVigamMtarSal und 
b0l0p(ei6WQf89 einar darsuf aufgebrachtan Dlsporalon mtt 
flGcMiQdrn Looemlttel bevteht Nach dem VarlassMt dor 
Bshand^ungstttracka Dinas Trocknoro dutch olna Sohleuaa 
oelangt f/to Warenbahn naohaltMndar mit b^ldon Behnaattan 
Obor Hohlaauger, walcha dia den befdan ObaifMchan anhaf- 
tandan Ra^admengan sbsaugan und dem ProzeBga»-S/- 
stem dea Trooknars wladar zufQhren. Die an alch bakannten 
Hohlsauger sind an beldan StImsaltoA mtt Abdlchtkailan (17) 
Buagoatattat. DIa lYaekAaraehlauas (9) lat mit Inertgaa 
baaufsohlagt (Flgur). 
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DIa fpiflend^n Aitgaben afntf dea vom Attmoider elngeralchiton Untartaflan aMtnomniofi 
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Besebrelbune 

Die ErfinduQg betrilFt dne AbdichcvorrCchtmig am 
Binlauf und/oder Auslau! ciner Behandlunssstreckc far 
laufende WarenbahnBH, weiche aus einem flexiblen TTfi- 
gemiaterial wid gc^bcncnfalls einer darauf aufgc- 
orachten Beschlchtung bestehen. 

Derartige als Bahi^leiisen wirkende Abdichtvox^ 
richtungen sind bei Anlagen erforderlich* in denen die 
Bahn durdi verschiedene Zonen verlfluft. dcren unter- 
schiedlicho Gas-Atmosph^eo sich nicht vennisclicn 
sollan Oder in deneu untarschiedliche Druckniveaus auf- 
rechtzuerhaltcn slnd» Dies ist beispielsweisB der Fall bei 
Th>cknem» in dcnen lOsemittclhaJdge FKbslgkeiten aus 
DiApersionen verdampf t werdeiu ferner bei ozonprodn- 
zierendGfQ Corpna-Aalagen, Yalcuum-Beschichtungsan- 
lagen iind fthnlichenL 

Der Gasatistauseh icwischen 2wei Zonen durdi elne 
Sohleii«e hinduTob errolgt im wesentlichen durch den 
bekannten Druckuntervdued xwi«cben belden Zonen 
und die FArderfUnkdon dcr laufendeD Warenbaha Die 
Warenbahn fOrdert Gas dadurch. daO ihr an beiden Au- 
Denflachen etne dttnne Gafischicht anbaftet Der sich 
ergebende Volumenstram 1st hauptsachJSch abhsnfipig 
von der Rauhigkelt der Bahnoberflache und der Hohe 
der Bahnge^chwindigkeiL 

Obllohe Schleusen, die als eoger Spalt 2Wisd\eki den 
Anlageteilen ausgefDhrt sind* wirken m'cht als optimale 
Dichtungen, da die SpaltflSche rclativ groB gewfililt 
werden muB. So kann der Spalt elne gewisse Hohe nieht 
unterschreiten, da die Bahn son$t bei FaltenbUduDg und 
Hdhenschlag sowie beim Durchgang von Klebestellen 
an den Spaltlippen aniauft, was bei empfmdlichen Bab- 
nen zu deren Beschadigung fiUiren Icann. Der Spak muB 
ebenso eine gr&Bere Breite ab die Bahnbrdte aufwel- 
sen, da die Balin Bonst bei einem Querverlauf zur LauT- 
richtung anstOBt. Bine Reduzierung der anbaftenden 
Gasgren^sehioht bewirkt eine Spaitschleuse nur in sehr 
geiingen] MaBe. 

Aus dem Stand der Technik ist bekannt, daB befan 
Trocknen vcai bescfaiehteten Warenbahnen der oben 
genannten gattungsmABigen Art dn die Warenbahn be- 
aufschlagendes erw^rmtes Trocknungs-Prozefigas auf 
die Bahn geblBscn wird, wobei die trockene Atmosphe- 
re mit aus dem Behandivngsmittel frdgesetzten DOmp- 
fen und Sdiadstoffen beiaden tsL Um den Aualritt einer 
soiohen Atmosphfire aus dem Trockner» insbescmdeFe 
duroli de»sen schGurOrmigen Auslauf in die Umgebung 
entgegenzuwuten. ist es Oblicb. den Trockner mit Un- 
terdniekzu betreiben. Da erfahrungsgenUlB diese MaB- 
nahme allein nicht ausrdcbt, ist es bekamit» am schlitz- 
ffirmigen Auslauf auf beiden Seiten der Warenbahn 
BlasdUsen anzuordnen, weiche die Warenbahn auf bd- 
den Seiten ahrokeliL Auf diese An und Weise kann zwar 
ein Austritt vonTrockneratmosphare in die Umgebung 
verhindert werden, tdcht jedodi der Austritt yon lOse* 
mittelbeladenem Dampf an der den Itockner verlassen- 
den helBen Warenbahn im Bereich zwi«dien dem 
Tkodoier und nner mit Abstand vom Ttodkiuer ang©- 
ordneien WalzefOrdte Warenbahn* 

Femer ist es bekannt. am TkfocknerausXauf Vorrich- 
tungen zur Absaugung des mit LSsemittel bdadenen 
FtozeBgases anzuordnen. Ebenso ist bekanni^ den Ein- 
lauf und/oder Auslauf von IVodknem durch Abdidit- 
matten oder LameHencfii^tUQgen so zu begrenzen, dafi 
kehs mit LAsungsndttel beiadenea PrazeBgas hi de& Au- 
Benraum gelangen icann. 

Dies IstDesondera dann von Bedeutung, wenn es asdh 
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um organische Ldsmigsmittel handeiti die umweltschad- 
lich Oder expioaiv sind. Die oben genannten Vbrriditun- 
gen sind belspielswelae au$ den Drucskfichriften 
DE 27 16 613, D£3633 434| US sowie 

5 £P 0 341 646 bekannL 

Untersuchungen der Anmelderin haben gezeigt^ daB 
Vorrichtungen gem&B dem vorgenannten Stand der 
Tedmik nicht wirksam verhindem kOnnen, daB mh ag- 
gressivenu leicht fldchUgem LQsungsnuttel beledenes 

10 Pn»eBgas in die &uBere Atmosph&re geiangen und da- 
mit zu Schftdigungen des Bedienungspersonals oder zur 
ExpJosionsgefahr fahren kamu Bei Anwendung explo- 
sionsgefahrlicher Ldsemittei besteht nicht nur die For- 
derung. diese LOsemittel im gesehlossenen System eift- 

15 zoschliBBen, sondem es darf andererseits kdn Sauei^ 
stoff in das System eindringea da sich sonst dn explo- 
stonsf fthiges Gasgemisch im S^tem Ulden kana 

Fttr einen sotohen Anweoduogsfall ist der Einsatz der 
Schleuse audi am Einlauf fOr dn abzuschlieBendes Sy- 

20 stem sinnvoll, wie er in der deutschen Anmeldung Ak- 
tenzeichen P 42 36 299 der gldchen Anmekierin be- 
schrieben ist 

Diese Yorrichtuog besteht aus mehreren ICamroeni, 
die mit unterschiedlichen Drflcken zum Absaugen von 

^ LOsemitteh-estea und Rockfohmng in das FrozcDgas be** 
aehungswdse zmn Beaufschlogen mit gereinigtem Pro- 
zeBgas beziehungsweise Inertgas ausgcstattet sind und 
wobel die Drudcverhftlmisse der ICammem so gewahh 
werdea daB jcwcils nur geringe Restmengen ProzeBgas 

SO indienQchfolgendeKammergdangenkiOonnen. 

Der vorliegenden Erflndung lag die Aufgabe zugrun« 
de, eine als Schleuse wirkende Abdichlvorrichtung fOr 
laufende Materialbahnen zxx finden, bd der die Stoff- 
abertragung sowie Leckagen Twisehen zwd 2onen er^ 

59 heblidiverringertsind 

BrfmdnngsgemflB wvrde die Aufgabe gdfist mit efner 
Vonichtong der oben genannten gattungsmftBigen Art 
mit den im kennzetchnenden Teil des Anspracha 1 ge- 
nannten Maricmalen. Weitere BinzeUieiten der Erfin- 

40 dung gehen aus den Unteransprfldhen* der Beschrd- 
bung sowie der Zdchnung hervor. 

Die crfindeiische Idee wird daiigestellt hi der Anwen- 
dung ais Schleuse fOr den Ausgang dues Trockners. in 
wdchem das flBssige LGsemittd der auf einem Trfiger- 

45 material aufgebrachten Beschichtung entfemt worden 
ist in der anschlieBend nocfa nfther zu besdvdbenden 
Ttocknerausgangsschleuse (9) befinden nch zwd an 
adi bekannte Walzenhohlsaugcr f2, 3) vorzusehan, weU 
die nacheinander angeoidnet and und die OberHadiea 

so der bdden Balmsdten nacbdnander durch Unterdnick- 
absaugung von anhaftendem ProzeDgos zu befreien. 

Aus einer nicht nlher dargesteUten mit lYocknungs- 
prozeBgBs beavfschlagten Ttodcnervoiridstung (16) 
lault die Warenbahn (1) Uber dne Wdzenemgang^ 

55 schleuse, bebpielsweisebestehendeusdnerdrehbarg^ 
lagerten Wabe (5) und oberfaaib beziehui^gswelso uih 
terhalb der Wabce beabetandeten Abdicbtkanten (7. 15) 
in die IVocknerschleusc (9) dn. Diese wird Ober dne 
ZufuhrOfftiuiv (B) mil Inertgas beaoiiiGhlagt» wobei der 

60 InertgasQbersdiuB durch Absangzonen (IC^ t(/) abge- 
fOhrt wird Die Warenbahn (1) lanft nun wie dargesteUt 
befvorrugt zunidist mit ihrer beschicfateten Obersctte 
(12) {tt>er einen Watzenhohlsauger wie er an sidi aus 
dem Stand der Tecfamk bekannt ist belspielsweise aus 

«9 der BP 0 017 86^ oder bevorzugt der DE-OS 40 03 927, 
In der letztgenannten Anmeldung ist ein aus zwei Wal- 
zen bestebender Hohlsauger liesduieben, wekher mit 
Untcrdrudc beaubcUagt vM, SO daB die Bahn zwi- 
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Bclieii den bdden Walzen in den Innennmm bindji^ezo- 
gen wird, so daB auf diese Wdsc doc gute FQhrung der 
Bahn sewflhrJeistei isL Zwischen den beiden Walzen 
beOnden sich an beiden AuBenkanten der Wsxenbafan 
Abdichtkelle {17}, wdche die Babnrander imtergrdfra 5 
ilDd welche bftwirken, daB von den Stirnseiten nur znini- 
xnale Gaaneagen in den HohlBauger eingoftaugt wordenr 
AnsdilieBend J&uft d&e Warcnbahn mit ihrer ROclGseite 

entspredioxKl aufgebauten Hohlsai^ger 
der ebenfalls imt Unterdrudc beaufsdda^ wird, bcste- lo 
hcnd aus zwei Walzcn (31. 3t^ sowie zwisdien dea beh 
den Walzen beidseitig angeordneten Abdichtkeilen 
(170' Nachfolgend verldBt die Bahn die Trooknerschleu- 
8e Ober eine Waizenausgangssdileuse, die gebildet wird 
aiu der Hohhaugerwalze (31') und der Abdichtkame is 
(IS) und dazu dient, den Inengasvsrbrauch der Schleuse 
(9) zu reduzieren. Nachfolgend Itann dne wdfcere Wal- 
zenausgangsschleuse angeordnet warden, welche ana- 
log der Wal^eneing&ngsschleuse aufgebaut ist und aus 
einer Walze {4% sowie zwei Abdichtkanten (13i 14) be- 20 
steht. Der geringe Anteil des dennoch durdi die Schleu- 
se (31', IS) encweichenden Oase$ kann durch O^ung 
(19) abgesaugt werden. Das aus den Hohlsaugem (2, 3) 
Qber die Absai^Offnungen (10, 107 abgesaugte Gas 
kann beispielsweise dem ProzeBgas ixn lYockner (16) 2s 
zugefOhrt werden. 

Beim Anfahren der beschrtebeaen Anlage besteht 
Verschnutzungsgefahr der scfaiolstsehigen HoKlsaager- 
walzen (21, 21Q. Um diese Versdmmtaning 2u vermei- 
den, lat dem eraten Hohlsauger (2) eine in den Waren- 30 
bahnverlauf dnsdiwenkbere Walze (6) vorgelagert und 
gleichzeitiig ist der Hohlsauger ^ versehiebbar ausge- 
rohrt WOhrend des kontinuierlichen Betriebes isc der 
Bahnverlavl der Warenbahn (1) so wte ausgezogen dar^ 
gestellt, die Walze ($) kt nach oben weggescliwenkt as 
Bdm Anfahrvorgang sowle bdm DurdigaDg einer Kle- 
benelle der Warenbahn beim RoUenwedisel befmdet 
sich Walze (6) m der imteren strichpunktierten P6^- 
tion, w^end der Hohlsauger (2) von der Warenbahn 
weggescbwenkt wzrd» so daB der strichpunktiert darge^ 40 
steUte Bahnverlauf zustandekommt 

Durch die geschilderte Abdichtvordchtung wird eine 
ieckaifeanne Trodoierausgangsschieuse erbaltea die 
Umweltbela^tung wird auf ein Mhnimum rcduziert. zu- 
mal wie berdts ausgefflhrt, durch die beiden Hohbau- 45 
ger (Z 3) die den Orenzschichten der Warenbahnober- 
fl&che anhaftenden Restgasmengen abgezogen werden 
und dem TVoekner-PlweBgas^ystem wieder zugefOhrt 
werden. 

PatentansprOche 

1. Abdiefacvorricinnnf am Binlauf imd/oder Aii5!auf 
einer BehandlungBstre^^ce f0r laiifende Warenbah- 
neo, wdche aus dnemflexiblenlVagennaterial und 59 
gegebenenfalls dner darauf aufgebrachten 
schichtung bestchen, dadurch gekennzdclinet 
daB die warenbahn (1) vor oder nach der Behand- 
luQgutredce (16) dui^ eine Schleii$e (5, 7, 15) 
nacheinander auf beiden Bahnsdten nber an rich «o 
bekannte Hohlsauger (2. 3) zum Absaugen der bd^ 
den OberfUchen anhaft^en GrenzscMeht ge- 
fOhrt wuii wobd ddi die Hoiilsauger in dner mh 
Tnertgas beaufschla^tcn Kammer (9) beHnden und 
wobd das durch cBe Hohlsauger (2, 3) abgesaugte 65 
Gas flber Absai^kanflle (10, 10^ ProzeBgas 
Krdslauf znfQhrbar ist und wobd die Warenbabn 
(1) Ober eine wdtere Schleuse (4» 13, 14) aus der 
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Rammer (9) berausgef Qhrt wf rd. 
Z Abdichtvorrichtung nach Ansprudi 1, dadurch 
gekennzeldue^ daB die aus zwei Walzen bestehen- 
den Hohlsaui:er (2; 3) jewdte an bdden Bahnrftn- 
dem zwisehen dan Walzen Abdichtkeile (17, 179 
enthahen. wdehe die Bahnen untergreifen. 
3. Abdichtvorriditung nadi den AnsprOchen 1 bis 2; 
dadurch gekennzeichnet, daB bd dner mit emer 
Beschichtung (12) versehenen Warenbahn (1) der 
diebeschichtete Bahnseite absaugende Hohlsauger 
(2) abschwenkbar ist und daS ihm eine wdtere ein- 
schwenkbare Walze (Q zur FQhrung der Waren- 
bahn (1) beim Absdiwenkcn des Hohlsaugers (2) 
vorgelagert Ist. 



Hierzu 1 Seite(n)2Leichniuigen 
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